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Forutsattningar for ett bra varmforzinkningsresultat

Konstruktion
Det borjar redan pa konstruktionsritbordet och inképsférfarandet.
Gor er produkt / konstruktion pa ett sadant satt att det gar att doppa i zinken pa ratt satt for varmférzinkaren. Det vill sdga att

produkten gar ner i zinkbadet — helst i ett dopp. Det gar att dubbeldoppa men kan innebéra bade pristillagg och férsamrad
produkt.

Val av ratt stal

— sakerstall med Er stalleverantor att Ni far ett stal som ar lampligt for varmforzinkning

Haltagning

Detta ar av storsta vikt. Luften ska pressas ut uppat och zinken rinna ur nerat nar godset doppas i den 460 gradiga zinken. Zinken
har hog densitet och det gor att stalet vager latt om det finns luftfickor och i varsta fall nar man glomt att gora hal kan stalet
explodera i zinkbadet med stora personliga och materiella skador som féljd. Ju stérre hal desto battre varmforzinkningsresultat.
Det ska finnas hal for upphangning i produkterna. Langa detaljer férordas att satta upphangningshalen 2/9 delar in fran varje
sida for att den inte ska bli béjd. (5-12m).

Svets

Vi brukar saga skamtsamt, att vi avsléjar daliga svetsare, da porer och spalter i svetsar syns tydligt efter det ar varmforzinkat och
kommer ut i luften. D4 kommer namligen syran som trangt in i poren/spalten ut igen och blir som en rostflack/rinning pa det
nyférzinkade ytan. Svetsspray och svetspasta skall anvandas med forsiktighet pa produkterna. De ska vara av den art att det
lossnar i var forbehandling.

Aven svetstraden kan spela sina spratt ibland. Glédskal och svetsprut/svetsloppor syns efter varmférzinkningen.

Farg

Fororeningar i form av farg, fett, lack, olja skall vara borta innan. Det ar ofta férekommande att stalverken gor fargmarkeringar i
dandarna av materialet eller marker materialet. Likasa skrivs det med fargpennor langdmatt eller kundnamn.

Ytrost pa materialet &r inga problem i var férbehandling, medan gravrost och tjockt glédskal inte blir rent i forbehandlingen.
Emballering

Packning av Ert gods bor vara pa sadant satt att det ar latt att lasta pa/av bilen. Det ska vara sikert emballerat under transport
men dven pa ett sdkert satt nar man klipper banden och vi ska hdnga upp godset i produktionen.

Haltagning och Rengoring av ovanstaende orsaker medbringar extra kostnader.

Skall produkten malas efter ar det bra om vi far reda pa det innan. Vi kan, i man av plats, férvara sadant material under tak.

Hor gérna av Er innan for diskussion om basta vagen till ett lyckat resultat.

Na&r Ni lamnar in Ert gods kravs en foljesedel/inkopsorder eller liknande dar Era foretagsuppgifter och kontaktnamn finns samt
vilken mejl adress fakturan ska ga till.
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